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Homologation 

Angle Exact Ion 

Akku – Winkelschrauber  

AWAS 3-500 

 

 

Drehmoment – Bereich  0,7  – 3,0 Nm   

Drehzahl – Bereich   50  – 520 min-1  

Maschine 1 AWAS 3-500 Maschine 2 AWAS 3-500 Maschine 3 AWAS 3-500 

Bare-Tool Nr. 3 602 D94 608 Bare-Tool Nr. 3 602 D94 608 Bare-Tool Nr. 3 602 D94 608 

Seriennummer 801 000 001 Seriennummer 801 000 003 Seriennummer 801 000 005 
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1. Erreichte Cm – CmK Werte 
 

Drehzahl - Bereich 
Testdaten 

30% 80% 100% 

0,7 Nm 3,0 Nm 30 ° 360 ° 30 ° 360 ° 30 ° 360 ° 

Werkzeug SerienNr. Prüfmoment 1,39 Nm 2,54 Nm 3,00 Nm 

A
W

A
S

 3
-5

0
0
 

  

Abschalttoleranz /Klasse 2 ±10 % 

Obere Toleranzgrenze  1,53 Nm 2,79 Nm 3,30 Nm 

Untere Toleranzgröße 1,25 Nm 2,29 Nm 2,70 Nm 

801 000 001 Maschine 1 
cm 2,51 3,70 2,19 4,09 2,26 5,27 

cmk 2,40 3,39 2,08 3,81 2,15 4,75 

801 000 003 Maschine 2 
cm 2,52 2,70 2,61 3,13 2,47 3,82 

cmk 2,25 2,70 2,38 2,90 2,44 3,81 

801 000 005 Maschine 3 
cm 2,65 2,78 4,77 3,92 5,53 4,60 

cmk 2,59 2,74 4,56 3,68 4,81 4,14 

  

Min cm/cmk 
cm 2,51 2,70 2,19 3,13 2,26 3,82 

cmk 2,25 2,70 2,08 2,90 2,15 3,81 

       
1

 

                                            
1 Abweichungen siehe Einzelblätter 
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2. Maschinenfähigkeitsuntersuchung 
2.1 Maschinenfähigkeitsuntersuchung 801 000 001 

2.1.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 
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2.1.1.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 25/100 
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2.1.1.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 75/100 
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2.1.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 
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2.1.2.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 25/100 



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

 Seite 12 
 

 

2.1.2.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 75/100 
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2.1.3 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 
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2.1.3.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 25/100 
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3.1.3.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 75/100 
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2.1.4 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 
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2.1.4.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 25/100 
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2.1.4.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 75/100 
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2.1.5 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 
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2.1.5.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 25/100 
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2.1.5.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 75/100 
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2.1.6 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 
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2.1.6.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 25/100 
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2.1.6.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 75/100 
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2.2 Maschinenfähigkeitsuntersuchung 801 000 003 

2.2.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 
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2.2.1.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 25/100 
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2.2.1.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 75/100 
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2.2.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 
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2.2.2.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 25/100 
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2.2.2.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 75/100 
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2.2.3 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 
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2.2.3.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 25/100 
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2.2.3.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 75/100 
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2.2.4 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 
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2.2.4.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 25/100 
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2.2.4.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 75/100 
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2.2.5 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 
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2.2.5.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 25/100 
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2.2.5.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 75/100 
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2.2.6 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 
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2.2.6.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 25/100 
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2.2.6.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 75/100 
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2.3 Maschinenfähigkeitsuntersuchung 801 000 005 

2.3.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 
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2.3.1.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 25/100 
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2.3.1.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 1,39 Nm (30%) 75/100 
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2.3.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 
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2.3.2.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 25/100 
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2.3.2.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 1,39 Nm (30%) 75/100 
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2.3.3 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 
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2.3.3.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 25/100 



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

 Seite 64 
 

 

2.3.3.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 2,54 Nm (80%) 75/100 
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2.3.4 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 
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2.3.4.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 25/100 



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

 Seite 68 
 

 

2.3.4.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 2,54 Nm (80%) 75/100 
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2.3.5 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 
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2.3.5.1 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 25/100 
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2.3.5.2 Schraubfall 30° (hart) Sollwert 3,00 Nm (100%) 75/100 
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2.3.6 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 
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2.3.6.1 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 25/100 
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2.3.6.2 Schraubfall 360° (weich) Sollwert 3,00 Nm (100%) 75/100 
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3. Zertifikate 
3.1 Kalibrierzertifikat Zelle 2 Nm 
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3.2 Kalibrierzertifikat Zelle 10 Nm 
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3.3 Messmittelfähigkeitsuntersuchung Zelle 2 Nm 
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3.4 Messmittelfähigkeitsuntersuchung Zelle 10 Nm 
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3.5 Kalibrierlaboratorium Messgröße Drehmoment / Drehwinkel Zelle 2 Nm 
 

 



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

Seite 88 
  



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

Seite 89 



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

Seite 90 



  
  Homologation AWAS 3-500 

 

  

Seite 91 

3.6 Kalibrierlaboratorium Messgröße Drehmoment / Drehwinkel Zelle 10 Nm 
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